Presseinformation
Datum: Redakteur:
23. Marz 2018 Wolfgang D. Riedel

CUBE evo revolutioniert die Bandfinishbearbeitung:
Noch hohere Qualitat und Effizienz
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Neue, selbstriistende Bandfinishmaschine / Ausgelegt auf Industriestandard
4.0 / Programm mit Bearbeitungsparametern / Bandfinisher Uber Steuerung
oder manuell positionierbar / Bedienoberfliche mit Pull-down-Mends / Kiir-
zeste Nebenzeiten und Rlstvorgdnge / Flexible Konfiguration auf unter-
schiedlichste Werkstticke / Optional integriertes 3-Achs-Handling-System /

Matzingen. Préazisionsbearbeitungen von wellenférmigen Teilen zur Redu-

zierung von Rauigkeit und Reibung sowie zur Strukturierung und Erhéhung

des Traganteils der Funktionsflachen sind jetzt mit noch héherer Effizienz

mdoglich: Thielenhaus Superfinish Innovation stellt eine neue, selbstriistende

Bandfinishmaschine flr die Bearbeitung von Wellen, Lagern und Dichtsitzen

vor. Die innovative CUBE evo ist von der Schweizer Thielenhaus-

Tochtergesellschaft frei programmierbar und auf den kinftigen Industrie-

standard 4.0 ausgelegt worden.

Fir jedes zu bearbeitende Werkstlick kann ein Programm mit sdmtlichen fir

die Bearbeitung erforderlichen Parameter wie beispielsweise Werkstlickge-

schwindigkeit, Bearbeitungszeit, Oszillation, Anpressdruck und Bandge-

schwindigkeit gespeichert und abgerufen werden. Dabei lassen sich alle Po-

sitionen der Bandfinisher &duBerst prazise Uber die Steuerung oder manuell

Uber ein Positioniersystem anfahren. Die vorbildlich gestaltete Bedienober-

flache mit Pull-down-MenUs ist selbsterklarend. Alle Einstellungen kdnnen

ohne Schulung schnell und einfach vom Bediener selbst vorgenommen wer- Redaktion:

den.
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Durch die selbstristende Technologie sind die Maschinennebenzeiten und
die Rustvorgange auf ein absolutes Minimum reduziert. Der modulare Auf-
bau mit schnell verstellbaren Bandfinisheinheiten sorgt fir eine flexible, kos-
tenneutrale Konfiguration auf unterschiedlichste Werkstiicke, die im Stan-
dardarbeitsraum MafBe bis zu 200 mm Durchmesser und 800 mm Lange ha-

ben kénnen.

Optional kann die neue Finishmaschine mit einem komplett integrierten und
Uber die zentrale Siemens-Steuerung frei programmierbaren 3-Achs-
Handling-System ausgestattet werden. Es wird automatisch gerustet und ist
im Teile-Programm enthalten. Die auf die Werkstlicke zugeschnittenen Grei-
fer sind zur Erzielung kurzer Wechselzeiten doppelt ausgelegt und kdénnen
schnell zur Anpassung an die jeweiligen Werkstlcktypen ausgetauscht wer-
den. So sind kurze und fehlerfreie Umristzeiten gewahrleistet.

Weitere Informationen bei: Thielenhaus Superfinish Innovation AG, St. Gal-
lerstr. 52, CH-9548 Matzingen, Telefon +41 (0) 523 76 26 20, Telefax +41 (0)
523 76 26 19 oder bei Thielenhaus Technologies GmbH, Postfach 201855,
D-42218 Wuppertal, Telefon +49 (0) 202 481-0, Telefax +49 (0) 202 45 04

45, bzw. im Internet unter www.superfinish.ch oder www.thielenhaus.com
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Durch die programmierbare, selbstriistend ausgelegte innovative Bandfi-
nishmaschine CUBE evo kénnen Fehlerquellen und Wechselzeiten drastisch
reduziert sowie Qualitdt und Effizienz der Bearbeitung deutlich gesteigert
werden.
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