
Höchste Produktivität mit kurzen 
Tisch-Drehzeiten

Microfinish-Aufgabe
Reduzierung der Reibung durch Optimierung der Oberfläche

Vorteile durch Microfinish
■	 Deutlich verbesserte Haltbarkeit
■	 Geringere Geräuschentwicklung
■	 Geringerer Energieaufwand
■	 Extrem kurze Taktzeiten
■	 Doppelbeladung gewährleistet

Besondere Maschinen-Merkmale
Bearbeitung von Werkstücken auf drei oder fünf Stationen mit bis zu sechs Finisheinheiten 
durch vier bzw. sechs autark angetriebene Werkstückspindeln

Bis zu sechs horizontal angeordnete 
Werkstückspindeln

Innovative und leicht zu bedienende 
Touchscreen-Software

Bearbeitung von Wellenlagern und Nocken

PowerCUBE 400

www.superfinish.ch



■	� Die optimierte Oberfläche erzeugt weni-
ger Reibung, verbessert die Haltbarkeit 
und reduziert Verschleiß, Geräuschent-
wicklung und Energieaufwand.

■	� Einfache, prozesssichere und wirtschaftli-
che Art der Oberflächenverbesserung

PowerCUBE 400
■	� Bearbeitung der Werkstücke auf 3 oder 5 Statio-

nen, wobei die vollautomatische Be- und Entla-
dung hauptzeitneutral erfolgt

■	� Extrem kurze Taktzeiten, auch Doppelbeladung 

Thielenhaus Microfinish do Brasil
Rua Dona Francisca, 8300 - 
Sala 7 – Unid. 15 – Bloco L
Condomínio Perini Business Park
CEP 89219-600  Joinville/SC, Brasilien
	 +55 47 9994-6094
	 brazil@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.us

Thielenhaus Technologies GmbH
Schwesterstraße 50
42285 Wuppertal, Deutschland
	 +49 (0)2 02 - 4 81-0  
	 +49 (0)2 02 - 45 04 45
	 germany@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.com

Thielenhaus Technologies GmbH
Automotive Innovation
Am Bach 14 a
78098 Triberg, Deutschland 
	 +49 (0) 175 - 4 35 13 57
	 germany@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.com

Thielenhaus Superfinish Innovation AG
St. Gallerstraße 52
9548 Matzingen, Schweiz
	 +41 (0) 5 23 76 26 20
	 +41 (0) 5 23 76 26 19
	 switzerland@thielenhaus.com
	 www.superfinish.ch

Thielenhaus Microfinish Corp.
42925 W. Nine Mile Road
Novi, MI 48375, USA
	 +1 2 48 3 49-94 50  
	 +1 2 48 3 49-94 57
	 usa@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.us

Thielenhaus Machinery (Shanghai) Co., Ltd
Jiangtian Dong Lu 212, building 7 
Songjiang Industrial Zone
201613 Shanghai, VR China
	 +86 21 67 75 31 57
	 +86 21 33 52 87 67
	 china@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.cn

Thielenhaus Microfinish INDIA PVT LTD
M-14, 7th Cross
Peenya 1st Stage, Peenya Industrial Area
Bangalore -560058. Karnataka State, Indien
	 +91 77 19 02 22 00
	 +91 95 52 28 83 00
	 india@thielenhaus.com
	 www.thielenhaus.us

The Power of Precision.

TECHNISCHE DATEN

Grundkonfigurationen
Laden/Entladen: 	� 3-Achsen-Handling mit Doppelgreifer und speziellem 

pneumatischen Lader/Entlader oder mit Knickarmroboter
Einstechmaschine 
oder programmierbare Längsachse:	 Verfahrweg max. 400 mm
Spülmittelwagen
mit Filterpatrone:	 1 – 30 μ

Gerätekonfigurationen
Gerätetyp:	 SL50, KG50, SL50-100M
Anzahl Geräte pro Station: 	 max. 2 Stück bei SL50, max. 3 bei KG50

Maschinendaten
Spindeldrehzahl: 	 10  –  3.000 U/min.
Anzahl Spindeln: 	 4 oder 6
Frei programmierbare Zonen: 	 10 pro Spindel
Anzahl Programme: 	 99
Max. Werkstücklänge: 	 400 mm
Werkstückdurchmesser: 	 4  –  50 mm
Gewicht: 	 ca. 1.500 kg

Anschlüsse
Elektrik: 	 3 x 400 V, 50/60 Hz, 6 A, (L1, L2, L3, N, PE)
Pneumatik: 	 1 x 6 bar


